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ONSOZ

Sivaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK) Kanunu
ile anmilan Kanun uyarinca ¢ikartilan “Mesleki Yeterlilik, Smav ve Belgelendirme

Yonetmeligi” hiikiimlerine gore hazirlanmistir.

Yeterlilik taslagi, 08.12.2009 tarihinde imzalanan isbirligi protokolii ile goérevlendirilen
Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi (INTES) tarafindan hazirlanmustir. Hazirlanan
taslak hakkinda sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin gorisleri alinmig ve goriisler
degerlendirilerek taslak iizerinde gerekli diizenlemeler yapilmistir. Nihai taslak MYK Insaat
Sektor Komitesi tarafindan incelenip degerlendirildikten ve Komitenin uygun gorisii
alindiktan sonra, MYK Yonetim Kurulunun 19/10/2011 tarih ve 2011/67 sayili karari ile

onaylanarak Ulusal Yeterlilik Cergevesine (UYC) yerlestirilmesine karar verilmistir.

Sivaci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 09/05/2012 tarih ve 2012/39 sayili MYK Yo6netim Kurulu
karart ile 1. kez; 11/12/2013 tarih ve 2013/104 sayili MYK Yonetim Kurulu karar ile ise

2.kez revize edilmistir.
Yeterliligin hazirlanmasi, goriis bildirilmesi, incelenmesi ve dogrulanmasinda katki saglayan
kisi, kurum ve kuruluslara goriis ve katkilar1 i¢in tesekkiir eder, yararlanabilecek tiim

taraflarin bilgisine sunariz.

Mesleki Yeterlilik Kurumu
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GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektdr komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiirtirliige konulmasinda temel olgiitler Mesleki Yeterlilik,

Sinav ve Belgelendirme Y6netmeliginde belirlenmistir.
Ulusal yeterlilikler asagidaki unsurlari icermektedir;

a)Yeterliligin ad1 ve seviyesi,

b)Yeterliligin amaci,

c)Yeterlilige kaynak teskil eden meslek standardi, meslek standardi birimleri/gorevleri
veya yeterlilik birimleri,

¢)Yeterlilik sinavina giris i¢in aranan sartlar,

d)Yeterlilik birimleri bazinda 6grenme ¢iktilar1 ve basarim 6Slgiitleri,

e)Yeterliligin kazanilmasinda uygulanacak 6lgme, degerlendirme ve degerlendirici
Olciitleri

f)Yeterlilik belgesinin gecerlilik siiresi, yenilenme sartlari, belge sahibinin gozetimine
iliskin sartlar,

g)Yeterliligi gelistiren kurum/kurulus ve dogrulayan Sektor Komitesi.

Ulusal yeterlilikler ulusal meslek standartlar1 ve/veya uluslararasi meslek standartlari esas

alinarak olusturulur.

Ulusal yeterlilikler;
»  Orgiin ve yaygin egitim ve dgretim kurumlari,
= Yetkilendirilmis belgelendirme kuruluslari,
=  Kuruma yetkilendirme 6n bagvurusunda bulunmus kuruluslar,
= Ulusal meslek standardi hazirlamis kuruluslar,

= Meslek kuruluslar ile bunlarin miisterek ¢alismasiyla olusturulur.
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11UY0024-3 SIVACI ULUSAL YETERLILiGi

1 | YETERLILIGIN ADI Sivact

2 | REFERANS KODU 11UY0024-3

3 | SEVIYE 3

4 ;JELI:JiSLARARASI SINIFLANDIRMADAKI ISCO 08: 7123.03
5 | TOR -

6 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 19/10/2011
7 | BIREVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 11/12/2013

Bu yeterlilik sivacinin niteliklerinin belirlenmesi
ve belgelendirilmesi amaciyla hazirlanmistir.
Yapilarin i¢ ve dis yiizeylerini korumak,
diizeltmek, estetik bir goriiniim saglamak ve
yapt elemanlarinin mukavemetini artirmak vb
amaglarla siva yapilmaktadir. Bu bakimdan
stvact  bilgi, beceri ve  davranislarinin
tanimlanmasi amac¢lanmaistir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

Sivaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -11UMS0135-3

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

11UY0024-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi

11-b) Se¢meli Birimler

11UY0024-3/B1 Makine ile Siva Yapilmasi
11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Yapilmasi
11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi

11-¢) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Yeterlilik belgesi alinabilmesi i¢in A grubu zorunlu birimlerin tamaminda basarili olmak zorundadir.
B grubu birimler segmeli olup sinavinda basarili olanlarin birimleri belgelerinde ayrica belirtilir.

Birimlerin gruplandirma alternatifleri asagida listelenmistir.

Al1+A2: Geleneksel Siva Uygulayicisi
A1+A2+B1: Geleneksel ve Makine ile Siva Uygulayicist
Al1+A2+B2: Geleneksel Sivaci ve Tesviye Betonu Uygulayicist
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A1+A2+B3: Geleneksel Sivac1 ve Hazir imalat Yerlestirme Elemani

Al+A2+B1+B2: Geleneksel/Makinali siva ve Tesviye Betonu Uygulayicisi

A1+A2+B1+B3: Geleneksel/Makinali s1va ve Hazir Imalat Yerlestirme Eleman1

Al1+A2+B2+B3: Geleneksel Sivaci, Tesviye Betonu Uygulayicisi ve Hazir imalat Yerlestirme Elemani
Al+A2+B1+B2+B3: Sivaci

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Stvact (Seviye 3) Ulusal Yeterliligine gore belgelendirme amaciyla yapilacak 6lgme ve degerlendirme,
gerekli ¢alisma sartlarinin olusturuldugu sinav ve belgelendirme merkezlerinde veya ¢alisma sahalarinda,
teorik ve uygulamali sinav seklinde olacaktir. Kisi yeterlilik birimlerini ayr1 ayr1 alabilecegi gibi talep
etmesi halinde hepsinin bir arada verilmesi de miimkiindiir.

A .. . Yeterlilik belgesinin gecerlilik stiresi
el e e diizenlendigi tarihten itibaren 5 yildir.

Belgeli kisinin yeterliliginin devam ettigini
tespit etmek amaciyla belgenin gecgerlilik siiresi
icerisinde en az bir kez performans izleme
raporu hazirlanir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Belgenin iptalini gerektirecek bir durumun
olugsmamasit ve belge gegerlilik siiresi boyunca
kisi ile ilgili Dbelgelendirme kurulusuna
performansa iliskin sikdyet gelmemis olmasi
durumunda Sivaci fiili olarak toplam 18 ay
calistigin1 belgelendirdiginde, belgenin siiresi 5

BELGE YENILEMEDE UYGULANACAK | ¥!! daha uzatilir.

= OLCME- DEGERLENDIRME YONTEMI .. 3 ..
Fiilen c¢alistigin1i  belgeleyemeyen  kisiler,
uygulama sinavina almir ve basarili olan
adaylarin belgesi 5 yi1l daha uzatilir.
Uzatma stiresi bittikten sonra (ilk smavin
yapildig1r tarihten 10 yil sonra) teorik ve
uygulamali sinav yapilir.
16 YETERLILIGI GELISTIREN Tﬁrkiye Insaat Sanayicileri Isveren Sendikasi
KURULUS(LAR) (INTES)
YETERLILIGI DOGRULAYAN SEKTOR | ] .y
17 KOMITESI Ingaat Sektor Komitesi
- . . | Ik Onay: 26/04/2011 — 2011/31
18 | an yr M KURULU ONAYAARIAL o) Noo1y Revizyon: 09/05/2012 - 2012139

02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0024-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Is Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

11UY0024-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, iS ORGANiZASYONUNUN
YAPILMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Eapslilr%gsgll ve Giivenligi, Is Organizasyonunun
2 | REFERANS KODU 11UY0024-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 19/10/2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIiHI 11/12/2013
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Sivaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -11UMS0135-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktisi 1: is saghgi ve giivenligi onlemlerine uyarak is organizasyonu yapar.

Basarim Olciitleri:
1.1: Is saglig1 ve giivenligi icin gerekli dnlemleri alir.
1.2: Is programu yapar.
1.3: Is 6ncesi hazirlik yapar.
1.4: Kalite saglamadaki teknik prosediirleri uygular.
1.5: Cevresel risklerin azaltilmasina katkida bulunur.

Ogrenme Ciktis1 2: Mesleki gelisime iliskin faaliyetleri yiiriitiir.

Basarim Olgiitleri:
2.1: Meslekle ilgili yayinlar1 ve teknolojik gelismeleri takip eder.
2.2: Meslekle ilgili hizmet i¢i egitim, kurs vb. faaliyetlere katilir.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli ¢oktan segmeli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru bagi1 ortalama
siire 1,5-2 dakika olarak ongoriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi 6ngoriilen ve
Ek 2’de yer alan BG-Bilgi kontrol listesinin bilgi bolimiinde belirtilen tim ifadeleri 6l¢ebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basart saglanmalidir. Uygulama sinavi (P1) ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen basarim Olgiitlerinin tamami s6z konusu sinav ile dl¢iilmelidir. Adayin yapilacak
islem icin verilen siireyi asmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarinin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
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11UY0024-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Is
Organizasyonunun Y apilmasi

Yaymn Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02

boliimden/bdliimlerden bir yil icerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil igerisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar1 i¢in tekrar her iki smava birden girmesi gerekmektedir. Adaymn bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist tiste iki kez basarisiz olmast durumunda Ek 11UY0024-3/A1-1’de belirtilen
stire ve icerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye ingaat Sanayicileri Isveren
KURUM/KURULUS(LAR) Sendikasi (INTES)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN insaat Seksr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
.. . .. ilk Onay: 26/04/2011 — 2011/31
11 g“A‘;IfSTONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | 1\ -1 Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0024-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Is
Organizasyonunun Y apilmasi

YETERLILIK BiRiMi EKLERI

Yaymn Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02

EK 11UY0024-3/A1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin

Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve asagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim

programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

Kisisel giivenlik ve kaza riskleri

Is saglhgi ve giivenligine iliskin dnlemler
Kisisel koruyucu donanimlar

Santiyedeki risk unsurlari ve gerekli 6nlemler
Santiyede uyulmasi ve yapmasi gereken kurallar

EK [11UY0024-3/A1]-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullamlacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
Ejllvlll? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi e Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BG.1 |Calisacagi alandaki tehlike kaynaklarint listeler. All 1.1 T1
BG.2 |is saghi ve giivenligi i¢in gerekli KKD’leri agiklar. Al2 11 T1
BG.3 Olusabilecek aksakliklar1 kime bildirmesi gerektigini A13 11 T1
agiklar.
BG.4 |[Kazaya sebebiyet verecek davranislari listeler. Al4 1.1 T1
BG5S {s saghg} ve giivenligi konusunda alinmasi gereken Al4 11 T1
onlemleri listeler.
BG.6 C,all$n’.1i1. a.lanlnda ilgisiz kisilerin neden bulunmamasi AL5 11 T1
gerektigini agiklar.
BG.7 Iletisim araglarini (t.evl§1.z, telefon vb.) neden yaninda AL6 11 T1
bulundurmasi gerektigini agiklar.
BG.S Calisacagi alamr.lwge.rekll glivenlik kontroliiniin neden A17 11 T1
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG9 Cahsacagl' is ekipmanlarinin gerekli gRV?l’lllk donanim A7 11 T1
kontrollerinin neden yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.10 Gerekli tedblrlerln al'mma51. igin neden Is Giivenligi A7 11 T1
Uzmanina bildirilmesi gerektigini agiklar.
BG.11 Cahsrr'lg a}lammr} neden temiz ve diizenli tutulmasi A18 11 T1
gerektigini belirtir.
BG.12 Kendisine verilen is programini nasil yliriitecegini A1 12 T1
aciklar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 5



11UY0024-3/A1 is Saglig1 ve Giivenligi, Is Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Organizasyonunun Y apilmasi

; LIJINIIE Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi = Basarim Olciitii Araci
Boliim
BG.13 ngndq gahsal.lklra.l is dagilimi yaparken nelere dikkat A2D 12 T1
edilmesi gerektigini agiklar.
BG.14 Is bas.legnz.i ve 1s bitig siirelerinin neden belirlenmesi A23 12 T1
gerektigini agiklar.
BG.15 Kullanllz}cak ma!zemele.rir.l ve malzeme miktarlarinin A31 13 T1
nasil belirlenmesi gerektigini agiklar.
BG.16 Kullanacag: malzeme.lve.rlp temizliginin ve bakiminin A33 13 T1
nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.17 Yapl.lacak. islemin tiirline ) gore kalite saglama Al 14 T1
tekniklerinin nasil uygulanacagini agiklar.
BG.18 Islernlf:vr. sgasmda kalite sartlarinin nasil kargilanmasi Ad2 14 T1
gerektigini agiklar.
BG.19 Uygulama ortamina uygun teknik sartlara neden A3 14 T1
uymasi gerektigini agiklar.
Doniistiiriilebilen malzemelerin geri kazanimi igin
BG.20 |gerekli ayirmayr ve siniflamayr nasil yapacagmi| A.5.1 15 T1
agiklar.
Tehlikeli ve zararli atiklar1  verilen talimatlar
BG.21|dogrultusunda diger malzemelerden neden ayrigtirmasi| A.5.2 1.5 T1
gerektigini agiklar.
BG.22 Ayr1§t%rvl.la.n malzemelerin neden gegici depolamasi| ¢, 15 T1
gerektigini agiklar.
BG.23 Meslekle ilgili yaymlart ve iiriin tanitim toplantilarini| K.1.1 21 T
""" |neden takip etmesi gerektigini belirtir. K.1.2 '
BG.24 |Meslekle ilgili kurslara ve sertifika programlarina
e K.2.1 2.2 T1
neden katilmasi gerektigini agiklar.
Meslekle ilgili katildig1 egitimler sonucunda elde ettigi
BG.25(, ., . < . .2 K.2.2
bilgileri ¢alistig1 ekiple neden paylasmasi gerektigini K23 2.2 T1
aciklar. o
b) BECERI VE YETKINLIKLER
LIJIMIS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S Basarim Olciitii Araci
Boliim
BY.1 |is sagligi ve giivenligi icin gerekli KKD’leri kullamir. | A.1.2 11 P1
BY 2 Is saglign ve giivenligi konusunda alinan Onlemlere Al4 11 P1
uyar.
BY.3 |Caligma alaninin temiz ve diizenli tutulmasini saglar. | A.1.8 11 P1
BY 4 Kl_lllamlacagl_ malzemeleri uygulama ortamina yeterli A32 13 P1
miktarda temin eder.
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

11UY0024-3/A2 SIVA ISLERINDE GENEL MESLEKI BILGi VE UYGULAMA
BECERIiSi YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI gevca; riiilierinde Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama
2 | REFERANS KODU 11UY0024-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 19/10/2011
5 | B)REVIZYON NO 02
C)REVIZYON TARIHi 11/12/2013
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Sivaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi - 11UMS0135-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Siva éncesi hazirhklar: yapar.
Basarim Olgiitleri

1.1: Kum eleme islemini yapar.

1.2: Stva i¢in gerekli olan harct hazirlar.

1.3: Siva yapilacak ylizeyi hazirlar.

1.4: Kaba s1va 6ncesi ano ve kose olusturur.

Osrenme Ciktis1 2: Genel sivacilik islerini yapar.

Basarim Olgiitleri
2.1: Kaba siva harcimi ylizeye uygular.
2.2: Kaba siva lizerine ince siva uygular.
2.3: Is1 yalitiml1 ve katkili siva yapar.

Ogrenme Ciktis1 3: Uygulama sonrasi islemleri yapar.

Basarim Olgiitleri
3.1: Tamamlanmis yiizeyleri kontrol eder.
3.2: Sivali yiizeyin onarimini yapar.
3.3: Cevre temizligini yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Smmav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 20 soruluk 4 segenekli g¢oktan segmeli test ve bosluk doldurma
sorularini igeren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi
ortalama siire 1,5-2 dakika olarak Ongdriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda olgiilmesi
ongoriilen ve Ek 2’de yer alan BG-Bilgi kontrol Listesinde belirtilen tiim ifadeleri 6lgebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol
Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama sinavi (P1) ile
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

Olgiilmesi Ongoriilen basarim Olgiitlerinin tamami s6z konusu smav ile dlgtilmelidir. Adaymn yapilacak
islem i¢in verilen silireyi asmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarinin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Simavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/bdliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil igerisinde bu hakkini1 kullanmayan
belge sahibi olmalar igin tekrar her iki smava birden girmesi gerekmektedir. Adaym bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist tiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0024-3/A2-1’de belirtilen
siire ve igerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye ingaat Sanayicileri Isveren
KURUM/KURULUS(LAR) Sendikasi (INTES)
10 YETERLILIK BIRIMINI DOGRULAYAN insaat Seksr Komitesi
SEKTOR KOMITESI
.. . .. ilk Onay: 26/04/2011 — 2011/31
11 g“A‘;ITS‘fONETIM KURULU ONAY TARIHI ve | ) 101 Revizyon: 09/05/2012 — 2012/39
02 No’lu Revizyon: 11/12/2013 — 2013/104
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

YETERLILIK BiRiMi EKLER

EK 11UY0024-3/A2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmas: i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iligkin
Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 32 saatlik ve asagida tanimlanan egitim igerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

e Genel mesleki bilgiler
e Bina, yap1
e Syvalar, tanimu, teknik terimler, sivacilik iglerinde kullanilan araglar
e Siva, har¢ malzemeleri
e Baglayicilar
e (Cimento, kire¢ ve 6zellikleri, yap1 algisi, agrega, karma suyu, katki maddeleri
e Syva gesitleri;
- Igsiva, dissiva
- Kaba siva, ince siva
- Piiriizli siva
- Kireg siva, Cimento siva
- Algisiva, perlit Siva
- Mermer siva, mozaik siva, hazir siva
- Siva harglar1
e Siva tasarimi
e [sprogramu
e Sivanin duvar ve tavan ylizeylerine uygulanmasi
e Kagir yiizeylere siva yapilmasi
e Kaba siva yapilmasi (yiizey hazirligi, harcin hazirlanmasi, siva uygulamasi)
e Ince siva yapilmasi (yiizey hazirhig, harcin hazirlanmasi, siva uygulamasi)
e Deckoratif s1va yapilmasi (yiizey hazirligi, harcin hazirlanmasi, siva uygulamasi)

EK 11UY0024-3/A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
UMS Yet_er_’lll_lk : .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi - Basarim Araci
Boliim A
Olciitii
<. B.1.1
BG.1 [Kum elenecek alani ve uygun elegi agiklar. B12 11 T1
BG.2 Elegi .d.estek' gitasi 'Y.ar'dlmlyla uygun agida nasil B13 11 T1
yerlestirilmesi gerektigini aciklar.
BG.3 |Kumun elege nasil atilacagini agiklar. B.1.4 11 T1
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim oL
Olciitii
BG.4 Eleme .1$.Ie.rn1 sonunda yapilacak tiim temizlik B15 11 T1
islemlerini listeler.
BG.5 |Yapacagi ise uygun kirecin nasil secilecegini agiklar. | B.2.1 1.2 T1
BG6 Kireg hargl icin uygun dozda kireci kumla nasil B2.2 12 T1
karigtiracagini agiklar.
BG.7 Sf)nrr}e‘r‘ms Vlflr.ec; kullanilacak ise, kirecin nasil B24 12 T1
sondiiriilecegini agiklar.
BGS Sivanacak _ylizeyin  cinsine  gdre harcin  nasil B3.2 12 T
hazirlanacagini agiklar.
Karigima su katarak homojenlik saglanincaya kadar B23

BG.9 |karistirmaya devam edilmesi ve harci dinlendirmeye 1.2 T1
el B.3.3

birakilmasi gerektigini agiklar.

Sitvanacak  ylizeyi inceler, yiizeyde sivanin

BG.10 |yapismasimi engelleyecek yag vb. maddeler varsa| B.4.1 1.3 T1

nasil temizlenmesi gerektigini agiklar.

Gerekli durumlarda basit is iskelesini nasil kuracagini

BG.11 B.4.2 1.3 T1
agiklar.

BG.12 Kaba s1va}dan .6nce bl.ltlln tesisat iglerinin neden B 43 13 T
kontrol edilmesi gerektigini agiklar.

BG.13 Ince sivadan Once biitiin ¥svl_<e_le baglantilarinin B.44 13 T1
duvardan nasil ayrilmasi gerektigini agiklar.

BG.14 |Yiizeyde yapilmasi gereken tamirleri agiklar. B.4.4 1.3 T1

BG.15 Yﬁzeyc}e k1r1lmas1, tlraslfmmam gereken yerler varsa BA45 13 T
uygun islemlerin ne oldugunu agiklar.

BG.16 S'l'vangcak bet‘f)r} yuzeyler vy_et_erlnce plriizli degilse BA46 13 T1
ylizeyi nasil piiriizlendirecegini agiklar.

BG.17 Yiizeyde onarilmasi gereken kiiciik alanlari nasil BA47 13 T1

onaracagini agiklar.

Ahsap, metal ve beton ylizeyler i¢in hazirladig1 rabitz
BG.18 (teli, siva filesi vb. malzemeleri ylizey Ozelliklerine| B.4.8 13 T1
gore nasil sabitlenmesi gerektigini agiklar.

Farkli malzemelerin birlesim yerlerine ne gibi

BG.19 islemler yapilmasi gerektigini listeler. B.4.9 13 T

BG.20 Sivanacak ylizeyin neden 1slatilmasi gerektigini B.4.10 13 T
aciklar.

BG.21 Slvgpacak_ yﬁzey%rvl. (-tavan ve duvar) nasil teraziye| C.1.1 14 T1
getirilmesi gerektigini agiklar. Cl2

BG.22 Sivanacak ytizeyin yiiksekligi kullgl}la'cak mastar Cc13 14 T1
boyunu gegiyorsa ne yapilmasi gerektigini agiklar.

BG.23 |Anolar1 nasil olusturacagini agiklar. Cl4 14 T1

BG.24 |Merkezleri (dis koseleri) nasil yapacagini agiklar. C.22 14 T1

BG.25 [Mastarlari nasil tutturacagini agiklar. C.23 14 T1
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.26 Mastarln. kanca }l.e.tutturulamadlgl yerlerde, mastari C223 14 T1
nasil sabitleyecegini agiklar.
Sitvanacak ylizeyin neden 1slatilmasi gerektigini
BG.27 C.23 1.4 T1
aciklar.
BG.28 |[Ko6seyi nasil olusturacagini agiklar. C.24 14 T1
BG.29 |i¢ koseleri nasil yapacagini agiklar. C.25 14 T1
BG .30 Dokiilen Vharglarl, yeni harclarla birlikte nasil C26 14 T
kullanacagim agiklar.
BG 31 Ser_pn_ne yapmadan Once ne yapmasi gerektigini c31 21 T
belirtir.
BG.32 |Nasil serpme yapilacagini agiklar. C3.2 2.1 T1
BG.33 |Uygulanan harca ne yapilmasi gerektigini agiklar. C3.2 2.1 T1
BG.34 Ikinci tabaka harci nasil uygulamasi gerektigini C33 21 T1
agiklar.
BG.35 Ano aralarinda mastarlamanin nasil yapilacagin C34 21 T1
aciklar.
BG.36 Uc;i_in_cﬁ tabaka olarak atilacak harcin kivamini C35 21 T
belirtir.
BG.37 Ik1nc1wt.abakadak1 kalan bosluklara ne yapilmasi C35 21 T1
gerektigini agiklar.
BG.38 |Nasil diizgiin bir yiizey elde edilecegini agiklar. C.35 2.1 T1
- S ... .| C3.6 2.1
BG.39 Dollgllen harglarla ilgili ne yapilmas: gerektigini D17 29 T1
aciar. 13.1 3.3
BG.40 Sivanan yiizeye kuruduktan sonra ne yapilmasi| C.3.7 21 T1
" |gerektigini agiklar. D.2.3 2.2
BG .41 Merkezleri (dls.w késelerl) yapmadan Once, ne c21 29 T
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.42 Ince siva harcimi nasil plastik kivama getirecegini D11 29 T1
agiklar.
BG.43 [Sivaci kiiregini nasil kullanmasi gerektigini belirtir. D.1.2 2.2 T1
BG.44 |ince siva harcini nasil uygulamasi gerektigini agiklar. | D.1.3 2.2 T1
BG 45 Tavana ince siva harcini nasil uygulamasi gerektigini D14 29 T
aciklar.
BG 46 Yiizey kontroliiniin nasil yapilmast gerektigini D15 29 T
aciklar.
BG.47 z:}:]a; perdah yapilacak hale nasil getirecegini D16 29 T1
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

UMS Yeterlilik ) .
ileili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi o1 Basarim Araci
Boliim o
Olciitii
BG.48 |Perdah isleminin nasil yapilacagini agiklar. D.2.1 2.2 T1
BG.49 [S1va lizerini nasil silecegini agiklar. D.2.2 2.2 T1
Cimento esaslt harci gerekli katki maddelerini| 1.1.1
BG.50 kullanarak nasil hazirlamasi gerektigini agiklar. 1.2.1 2.3 B
BG.51 |Hazir yaliimli siva harci kullanilacaksa harcin nasil| 1.1.1
e 2.3 T1
hazirlanmasi gerektigini agiklar. 1.2.1
BG.52 |Birinci kat 1s1 yalittmli/katkili stva harciminin yiizeye
e 1.1.2 2.3 T1
nasil uygulanmasi gerektigini agiklar.
BG.53 [Serpme siva kuruduktan sonra neden sulanmasi
RO 1.1.3 2.3 T1
gerektigini agiklar.
BG.54 |ikinci kat 1s1 yalitimli/katkili siva harcinin yiizeye
. 1.1.3 2.3 T1
nasil uygulanmasi gerektigini agiklar.
BG.55 |Ince siva harcinin  yiizeye nasil  uygulanmasi|  , , 93 T1
gerektigini agiklar.
BG.56 [Perlitli siva uygulamalarinda yiizeyin neden sik sik
e s 1.1.4 2.3 T1
sulanmas1 gerektigini acgiklar.
BG.57 Katkili siva harcimin yiizeye kag¢ kat ve hangi 122 23 T1

kivamlarda uygulanmasi gerektigini agiklar.
Is1 yalitimli/katkil siva kuruduktan sonra projesine 116
BG.58 |gore .yﬁzgye dekoratif sivanin nasil yapilmasi |:2:3 2.3 T1
gerektigini agiklar.

Ist yaliimli/katkili siva kuruduktan sonra hava| 1.1.7

BG.59 kosullarina gore ne yapmasi gerektigini agiklar. 1.2.4 23 B
BG.60
Yiizey diizgilinliigiinii nasil kontrol edecegini agiklar. | J.1.1 3.1 T1
BG.61 |Yiizeyde tabakalar halinde ayrilan sivaya ne
e J2.1 3.2 T1
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.62 Kabaran ve zarar  gbren bolgeleri  nasil 321 39 T
temizleyecegini agiklar.
BG.63 . N
Onarim i¢in ne yapilmasi gerektigini agiklar. J.2.2 3.2 T1
BG.64 |Yiizeyde olusan catlaklar veya tahribath bolgeler icin
e s J.2.3 3.2 T1
ne yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.65 |Yiizeydeki siva harcini mala ile diizelttikten sonra ne
e . J.2.4 3.2 T1
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.66 Siva _kuruduktan sonra ne Yyapilmasi gerektigini 325 39 T1
belirtir.
BG.67 Kullanima uygun .olan kire¢ harglarinin  nasil 339 33 T1
muhafaza edilecegini agiklar.
Kullanilmayan atil haldeki malzemelere atik
BG.68 |yonetmeligine uygun olarak ne yapilmasi gerektigini| J.3.3 3.3 T1

aciklar.
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

b) BECERI VE YETKINLIKLER

Yeterlilik
ijllvlll? Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi St Basarim Araci
Boliim B
Olciitii

BY 1 Kireg (geslth baglaylcl) stva harci hazirlamak igin B31 12 p1
uygun bir alan belirler.

BY 2 Kirec (¢esitli baglayici) harci i¢in uygun dozda kireci B21 12 p1
kumla karistirir.

BY 3 Karigima su katarak homojenlik saglanincaya kadar B2 1 19 p1
karigtirmaya devam eder.

BY 4 Kirec (¢esitli baglayici) harci i¢in uygun dozda kireci B2 12 p1
kumla karistirir.

BY.5 |[Sivanacak yiizeyin yeri ve cinsine gore harci hazirlar. | B.3.2 1.2 P1
Karigima su katarak homojenlik saglanincaya kadar B23

BY.6 |karistirmaya devam eder ve harci dinlendirmeye B.3'3 1.2 P1
birakir. o
Sivanacak  yiizeyi inceler, ylizeyde sivanin

BY.7 |yapismasim engelleyecek yag vb. maddeler varsa| B.4.1 13 P1
temizler.

BY 8 Yuzeyc}e k1r1lmas1, tiraglanmasi gereken yerler varsa BA45 13 p1
uygun iglemleri uygular.

BY 9 Yuzeyde onarilmasi gereken kiigiik alanlar1 siva harct BA47 13 p1
ile onarir.
Ahsap, metal ve beton ylizeyler i¢in hazirladigi rabitz

BY.10 [teli, siva filesi vb. malzemeleri ylizey Ozelliklerine| B.4.8 13 P1
gore sabitler.
Farkli malzemelerin birlesim yerlerini ortalayacak

BY.11 |sekilde, uygun oOlgiilerde, siva filesi, alg1 harci ile| B.4.9 1.3 P1
yapistirir.

BY.12 |Sivanacak yiizeyi yeterli miktarda islatir. B.4.10 1.3 P1

. C1l1

BY 13 Sivanacak ylizeyi (tavqn ve Qu.var) uygun araliklarla C12 14 p1
anolar yardimu ile teraziye getirir. C16
Sivanacak yiizeyin yiiksekligi kullanilacak mastar

BY.14 |boyunu geciyorsa iist ve alt citalar arasma ilave| C.1.3 14 P1
citalar yerlestirir.

BY 15 Mastar uzunlugunu geg¢meyen araliklarla anolari C17 14 p1
olusturur.
Ano citalarin arasini ii¢ kat serpme hargla doldurur,| C.1.4

BY.16 mastarla diizelterek anolar1 olusturur. C.15 14 P1
Merkezleri (dig koseleri) yapmak igin mastarlar

BY.17 |koseye dayayip terazi veya sakiil yardim ile| C.2.2 14 P1
terazisine getirir.

BY.18 |Mastarlar1 kanca yardimu ile sikica tutturur. C.23 14 P1

BY 19 Kancg !Ie tutt.urulgmayan yerlerde mastar, payanda C23 14 p1
destegi ile sabitlenir.

BY.20 [Sivanacak yiizeyi 1slatir. C.23 14 P1

BY 21 H:dr(;l&} iic tabaka serpme atar, mastarla diizelterek Co4 14 p1
koseyi olusturur.

BY 22 I¢ koseleri yapmak icin gonye yardimiyla i¢ kose C25 14 p1
anosunu olusturur.
Dokiillen harglari, yeni harglarla birlikte harg

BY.23 teknesinde kivamini sagladiktan sonra kullanir. C.26 14 Pl
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11UY0024-3/A2 Siva Islerinde Genel Mesleki Bilgi ve Yayin Tarihi:19/10/2011 Rev. No:02
Uygulama Becerisi

UMS Yeterlilik ) .
leili Birimi Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi = Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii

BY.24 |Serpme yapmadan dnce yiizeyi hafifce 1slatir. Ci3l 2.1 P1

BY 25 Hazirladigi akict kivamdaki harci yilizeye mala ile C32 21 p1
serpme yapar.

BY.26 |Uygulanan harcin ¢ekmesini bekler. C.3.2 2.1 P1
Kullanacagi kadar plastik kivamdaki harci sivaci

BY.27 kiireginden ikinci tabaka olarak atar. C33 2.1 P1

BY.28 |Ano aralarinda mastarlama iglemini yapar. C.34 2.1 P1

BY 29 ?[1;01 kivamdaki harci ylizeye {igiincii tabaka olarak C35 21 p1

BY.30 [ikinci tabakadaki kalan bosluklar1 doldurur C.35 2.1 P1

BY.31 [Mastarla diizelterek diizgiin bir yiizey elde eder. C.35 2.1 P1

C.3.6 2.1
BY.32 |Ddkiilen harglart harg teknesinde toplar. D.1.7 2.2 P1
J.3.1 3.3

BY 33 N{erkezlerl (dis  koseleri) yaptpadan onee,| ~ 54 29 p1
kosebentler, serpme yardimiyla terazisinde yerlestirir.

BY 34 Kurallarma. gore ha21rlad.1g1 ince s1va harcini tekneye D11 29 p1
alarak plastik kivama getirir.

BY.35 |Hazirlanan ince siva harcim sivaci kiiregine alir. D.1.2 2.2 P1

BY 36 Sivaci kiiregi veya malayla ince siva harcini agagidan D13 29 p1
yukariya ceker veya atar.

BY.37 [Mastarla yiizey kontroliinii yapar. D.1.5 2.2 P1
Fircayla 1slatilan yiizeye tirfil malasi ile siirekli

BY.38 |daireler c¢izerek catlak, piiriz ve dalgalanma| D.2.1 2.2 P1
kalmayacak sekilde perdah yapar.

BY 39 Slva {lizerini  stinger ile silerek serbest kumlar D22 29 p1
diistiriir.

BY 40 S'1'Vanan yiizeyi, kuruduktan sonra, hava kosullarina D23 29 p1
gore sular.

BY 41 Y}IZG}/G uygun Olciide mastar yardimiyla yiizeylerin 311 31 p1
diizgiinliigiinii kontrol eder.

BY 42 K}lllanﬂn‘u}yan atil  haldeki malzemelerin atik 133 33 p1
yonetmeligine uygun olarak stoklanmasini saglar.

BY.43 |Kullanilan arag/geregcleri temizleyerek toplar. J.3.4 3.3 P1
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11UY0024-3/B1 Makine ile Stva Yapilmasi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

11UY0024-3/B1 MAKINE ILE SIVA YAPILMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Makine ile Stva Yapilmasi
2 | REFERANS KODU 11UY0024-3/B1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/12/2013
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Sivaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -11UMS0135-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Makine ile siva oncesi hazirhk yapar.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Is 6ncesi hazirliklar yapar.
1.2: Stva makinesini hazirlar.
1.3: Makinenin siva harci hazirlamasini saglar.

Ogrenme Ciktis1 2: Makine ile siva yapar.

Basarim Olciitleri:
2.1: Makine ile siva uygular.
2.2: Yiizeye mastar ceker.
2.3: Perdah yapar.
2.4: S1va makinesini temizler.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli goktan se¢gmeli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi ortalama
siire 1,5-2 dakika olarak ongoriilmelidir. Siav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi 6ngoriilen ve
Ek 2’de yer alan BG-Bilgi kontrol listesinin bilgi bolimiinde belirtilen tim ifadeleri 6lgebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali sinav, Ek 2 'de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama smavi (P1) ile
Olgiilmesi Ongoriilen basarim Olgiitlerinin tamami s6z konusu smav ile dl¢lilmelidir. Adayin yapilacak
islem i¢in verilen siireyi agsmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarinin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/boliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil i¢erisinde bu hakkini kullanmayan
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belge sahibi olmalar1 igin tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayin bir yil igerisinde
girmis oldugu smavdan ist iiste iki kez basarisiz olmast durumunda EK 11UY0024-3/B1-1’de belirtilen
stire ve i¢erikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.

9 YETERLILIK BIRIMINI GELISTIREN Tiirkiye Insaat Sanayicileri Isveren
KURUM/KURULUS(LAR) Sendikasi (INTES)

10 YETERLILIK BiRIMINI DOGRULAYAN fnsaat Sektor Komitesi
SEKTOR KOMITESI 3

1 gg(ITSTONETIM KURULU ONAY TARIHi ve 11/12/2013 — 2013/104
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YETERLILIK BiRiMi EKLER

EK 11UY0024-3/B1-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin
Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

e Yiizey hazirlig:

e Siva makinesi hazirhig

e Siva harcinin hazirlanmasi

e Siva uygulamasi

e Serpme siva yapilmasi

e Siva makinesi ile piiskiirtme siva yapilmasi

EK 11UY0024-3/B1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
:MIS Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi S Basarim Olgiitii Araci
Boliim

BG.1 Ku!lamlacavk. rpalzemelerl ve malzeme miktarlarini nasil A31 11 T1
belirleyecegini agiklar.

BG .2 Kullaqey;ag malzemelerin bakimimin nasil yapilmasi A33 11 T
gerektigini agiklar.

BG.3 Yapaca}gl ise uygun biiyiikliikteki siva makinesini nasil 11 12 T1
sececegini agiklar.

BG4 Ma_klpemn saglam bir zemine sabitlenmesi gerektigini F192 19 T
belirtir.

BGS5 Caligma .alanlr'la. tagidigi makine parcalarmin nasil| F.1.3 19 T
monte edilecegini agiklar. F.14

BG6 Harg ve su hortumlarinin makineye nasil baglanmasi F15 12 T1
gerektigini agiklar.

BG.7 Makinanin elektrik ile baglantisinin nasil yapilacagini F15 19 T
aciklar.

BG.8 |Kompresdr basincinin nasil ayarlanacagini agiklar. F.1.6 1.2 T1

BG.9 |Har¢ malzemelerini makinaya nasil koyacagim agiklar. | F.2.1 13 T1

BG .10 Istenilen lflvamda harct hazirlamak i¢in makineyi nasil £29 13 T1
kullanacagin agiklar.

BG.11 |Harc1 yiizeye nasil piiskiirtmesi gerektigini agiklar. F.3.1 2.1 T1

BG.12 l\/{akme teknik §artname§1ne gore, puskurvtme ucu ile £31 21 T1
ylizey arasindaki mesafeyi nasil ayarlayacagin agiklar.
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11UY0024-3/B1 Makine ile Stva Yapilmasi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

Lljlg/lll? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Béliim Basarim Olciitii Araci
BG.13 Puskul.‘tvt.ne. ucunu  yiizeye hangi agida tutmasi F31 21 T
gerektigini belirtir.
BG.14 |Piiskiirtme isleminin ne sekilde ve ne yonde yapilmasi
e F.3.1 2.1 T1
gerektigini agiklar.
BG.15 |Ne zaman mastar cekilmesi gerektigini agiklar. F.3.2 2.2 T1
BG.16 Harcin fazlaliklar ile ilgili ne yapacagini agiklar. Egz 2.2 T1
B .17 . . . . -
G Sokiilen ano ¢italarinin yerini nasil dolduracagini F35 21 T1
aciklar.
BG.18
Yiizeyi neden 1slatacagini agiklar. F4.1 2.3 T1
BG.19 [Islatilan yiizeye ne zaman ve ne sekilde perdah| -, 4 93 T
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.20 L : ..
Siva yiizeyi lizerini nasil temizleyecegini aciklar. F.4.2 2.3 T1
BG.21 Slvanqrvl‘ yiizey kuruduktan sonra ne yapilmasi F43 93 T
gerektigini agiklar.
BG.22 |Siva .rvn.al‘qnesmm pargalarinin  nasil temizlenmesi F5.1 24 T
gerektigini agiklar.
BG.23 Siva makinesinin nasil muhafaza edilmesi gerektigini F59 54 T1
agiklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
lIJlNlIE Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi S | Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 Kl_lllamlacagl_ malzemeleri uygulama ortamina yeterli A3.2 11 p1
miktarda temin eder.
BY.2 |Makineyi saglam bir zemine sabitler. F.1.2 1.2 P1
Calisma alanina tasidigi har¢ haznesi, mikser ve| F.1.3 P1
BY.3 . < 1.2
kompresoriin baglantilarini yapar. F.14
BY.4 |Harg ve su hortumlarini baglar. F.1.5 12 P1
BY.5 |[Elektrik baglantisini yapar. F.1.5 1.2 P1
BY 6 Kompresor basincimt  galisma  yiiksekligine gore F16 12 P1
ayarlar.
BY.7
Har¢ hazirlayacagi malzemeleri hazne biiyiikliigline F21 13 P1
gbre uygun sira ve oranlarda siva makinesine koyar. o '
BY.8 |Har¢ istenilen kivama gelinceye kadar, siva P1
S . F.2.2 13
makinesini uygun devirde caligtirir.
BY.9 |Siva harcin1 anolar arasina 1-1,5cm kalinliginda P1
- . F.3.1 21
piiskiirterek ylizeye uygular.
BY.10 |Piiskiirtme ucu ile yiizey arasindaki mesafeyi, makine P1
) . < F.3.1 2.1
teknik sartnamesine gore ayarlar.
BY.11 |,. ;- , . P1
Piiskiirtme ucunu yiizeye dar ag1 pozisyonunda tutar. | F.3.1 2.1
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11UY0024-3/B1 Makine ile Stva Yapilmasi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

UMS e . .
Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Tlgili VEDUILSEL rimi Degerlendirme
No .v.. | Basarmm Olciitii Araci
Boliim

BY.12 Piiskiirtme islemini ylizeye yatay olarak uygular. F.3.1 21 P1
BY.13 Her ano aras1 doldugunda mastar ¢eker. F.3.2 2.2 P1
BY.14 Harcin fazlaliklarini mastar ile alir. F.3.3 2.2 P1
BY.15 Dokiilen harglari harg teknesinde toplar. F.3.4 2.2 P1
BY.16 Ano citalarint soker ve yerlerini siva ile doldurur. F.3.5 21 P1
BY.17 Fircayla yiizeyi 1slatir. F.4.1 2.3 P1
BY.18 |Islatilan yiizey kurumadan, tirfil malasi ile siirekli p1

daireler ¢izerek catlak, piriz ve dalgalanma| F.4.1 2.3

kalmayacak sekilde perdah yapar.
BY.19 e o e P1

Stva tizerini siinger ile silerek serbest kumlari diigiiriir. | F.4.2 2.3
BY.20 [Siva makinesinin har¢ ile temas eden hortum igi, P1

. . F.5.1 2.4

hazne ve diger parcalarini temizler.
BY.21 |Siva makinesini, isi bittikten sonra kapali konumda, su P1

. . F.5.2 2.4

ile temas etmeyecek sekilde muhafaza eder.
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11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Dokiilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

11UY0024-3/B2 TESVIYE BETONU VE SAP YAPILMASI YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Tesviye Betonu ve Sap Yapilmasi
2 | REFERANS KODU 11UY0024-3/B2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 11/12/2013
5 | B)REVIZYON NO 00
C)REVIZYON TARIiHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
Stvaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -11UMS0135-3
7 | OGRENME CIKTILARI

Osrenme Ciktisi 1: Tesvive betonunu doker.

Basarim Olgiitleri:
1.1: Arag, gerec ve malzeme hazirlig1 yapar.
1.2: Yiizey hazirlig yapar.
1.3: Tesviye betonu doker.

Ogrenme Ciktis1 2: Sap kaplama vapar.

2.1: Tesviye betonu iizerine sap yapar.
2.2: Hazir hargla sap yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli ¢oktan se¢meli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru basi ortalama
siire 1,5-2 dakika olarak 6ngoriilmelidir. Smav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi 6ngoriilen ve
Ek 2°de yer alan BG-Bilgi kontrol listesinin bilgi boliimiinde belirtilen tiim ifadeleri dl¢ebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali siav, Ek 2’de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama smavi (P1) ile
Olgiilmesi Ongoriilen basarim Olgiitlerinin tamami s6z konusu smav ile dl¢iilmelidir. Adaymn yapilacak
islem i¢in verilen siireyi agsmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye iliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlarmin her ikisinden de basarili olmasi
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/boliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil igerisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar1 igin tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayimn bir yil igerisinde
girmis oldugu sinavdan iist iiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0024-3/B2-1’de belirtilen
siire ve igerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.
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11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Dokiilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

9 YETERLILIK BIRIMINiI GELISTIREN Tiirkiye ingaat Sanayicileri Isveren Sendikasi
KURUM/KURULUS(LAR) (INTES)

10 YETEI}LILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN insaat Sektér Komitesi
SEKTOR KOMITESI 3

11 V?‘g:ﬁgfmm KURULU ONAY TARIHL | 11 /155913 9013/104
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11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Dokiilmesi

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

EK 11UY0024-3/B2-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi i¢in Tavsiye Edilen Egitime Iliskin

Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

Tesviye betonu icin alet ve malzemenin hazirlig
Yiizeyin hazirlanmasi

Beton kalinligi icin kot alinmasi

Ano citalarinin olusturulmasi

Harcin hazirlanmasi

Harcin serilerek mastarlanmasi

Harg¢ ylizeyinin diizeltilmesi

Ano c¢italarinin yerlerinin doldurulmasi

EK 11UY0024-3/B2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
oM | Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi 2 Basarim Olgiitii Araci
Bolim
BG.1 Ku!lamlacavk. malzemelerl ve malzeme miktarlarini nasil A31 11 T1
belirleyecegini agiklar.
BG.2 Kullanacag: el gvlf:tl.erlmn gerekliyse bakiminin nasil A33 11 T1
yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.3 Tesviye yapilacak yu.Zﬁy'dek1 temizligin ve hazirhigin G.11 19 T1
nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
Hortum terazi, nivo ya da lazerli kot alma cihazi ile
BG.4 |duvar kenarlarinda ve koselerde kot isaretlemesinin| G.1.2 1.3 T1
nasil yapilmasi gerektigini acgiklar.
BGS5 Duvar.lfenarlarlna, alinan kotlar1 baz alarak anolari G.13 13 T
yerlestirir.
- y T1
BG.6 |Ano kontroliiniin nasil yapilacagini agiklar. G.1.3 1.3
BG.7 Tesv1yei 'b'etonu dokiilecek yiizeyin neden sulanmasi G14 13 T1
gerektigini agiklar.
BG.S Yiizeye dokulecelfwte.:swye betonu harcinin  nasil G5 13 T1
hazirlanmasi gerektigini agiklar.
- P - T1
BG.9 Y}lzeyp do}(tugu ‘F?§V}ye beton harcinin nasil/neden G.16 13
diizeltilmesi gerektigini agiklar.
BG .10 Sokiilen anolarin yerini nasil doldurmasi gerektigini G.17 13 T1
aciklar.
Yiizeyi sap dokiimiine nasil hazir hale getirecegini| G.2.1 T1
BG.11 2.1
aciklar. G4.1
BG.12 Yﬁzequ durumgna gbre c¢imentonun veya gimento| ~, 5 21 T1
serbetinin ne sekilde uygulanmasi gerektigini agiklar.
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11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Dokiilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

LIJlNlIl? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Bilgi ifadesi ..g.. Basarim (")lg:iitii Araci
Boliim
BG.13 Prizini tamamlamls. ylizeylerde kiir ile ilgili ne G.23 21 T1
yapilmasi gerekenleri aciklar.
BG.14 Yiizeydeki fazlaliklar icin ne yapilmasi gerektigini G.2.4 21 T1
aciklar.
- . T1
BG.15 Sap yiizeyi, kuruduktan sonra ne yapilmasi gerektigini G.25 21
aciklar.
b) BECERI VE YETKINLIKLER
illl\/lll? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi St Basarim Olciitii Araci
Boliim
BY 1 Ku!lamlacak malzemeyi ve malzeme miktarin A3l 11 p1
belirler.
BY 2 Kgllaml.ac.ak vmalzememn uygulama ortamina temin A3.2 11 p1
edilmesini saglar.
BY.3 [Kullanacag: el aletlerinin gerekliyse bakimini yapar. | A.3.3 11 P1
BY 4 Tesviye ygpllacak yunzeydekl . havrg artiklart  ve G.11 12 p1
malzemeleri kaziyarak yiizey temizligini yapar.
Hortum terazi, nivo ya da lazerli kot alma cihaz ile
BY.5 |duvar kenarlarinda ve koselerde kot isaretlemesini| G.1.2 1.3 P1
yapar.
BY 6 Duvar.k.enarlarma, aliman kotlar1 baz alarak anolar1 G.13 13 p1
yerlestirir.
BY.7 |Anolarin terazi ile kontroliinii yapar. G.1.3 1.3 P1
BY.8 |Tesviye betonu dokiilecek yiizeyi sular. G.14 1.3 P1
BY 9 Yiizeye dokiilecek tesviye betonu harcini uygun G.15 13 P1
oranlarda hazirlar.
BY 10 Y}lzey.e doktiigii tesviye betonu harcint mastarla G.16 13
diizeltir.
. . . . . . Pl
BY 11 Sokiilen anolarin yerini tesviye betonu harci ile G.17 13
doldurur.
BY.12 |Yiizeyi sap dokiimiine hazir hale getirir. gii 21 Pl
Yiizeyin durumuna gore ¢imento serper veya ¢imento Pl
BY.13 | tzeymn durumuna g tpet vey G.2.2 2.1
serbeti seklinde doker.
Prizini tamamlamig ylizeylerde c¢imento serbeti P1
BY.14 seklinde doker veya hazir sentetik sap kullanir. G23 2.1
BY.15 |Yiizeydeki fazlaliklart mala ile diizeltir. G.2.4 2.1 Pl
BY.16 |Mala ile diizeltilmis yiizeyi, perdah malas1 ile P1
G.24 2.1
perdahlar.
BY.17 |Uzeri temizlenmis tesviye betonunu sap ddkiimiine P1
L G.4.2 2.2
baslanmadan 6nce iyice sular.
BY.18 Yiizeyde su birikintilerinin olmamasina dikkat eder. G4.2 2.2 P1
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11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Dokiilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

; LIJlNlIl? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi 5 Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY.19 Sap1 zemine mastar genisligi kadar doker. G4.3 2.2 P1
BY.20 Mastar ile yiizeyi diizeltir. G4.3 2.2 P1
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11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

11UY0024-3/B3 HAZIR ELEMANLARIN YERLESTIRILMESI

YETERLILIK BIRIMI

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi
2 | REFERANS KODU 11UY0024-3/B3
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI -

A)YAYIN TARIHI 11/12/2013
5 | B)REVIZYON NO 00

C)REVIZYON TARIHI -
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

Stvaci (Seviye 3) Ulusal Meslek Standardi -11UMS0135-3

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Hazir elemanlar: verlestirir.

Basarim Olgiitleri:

1.1: Yerinde dokme betonlu (mozaik) denizlik, parapet ve harpusta yapar.
1.2: Hazir (mozaik) denizlik, parapet ve harpusta yapar.

Ogrenme Ciktisi 2: Sove monte eder.

Basarim Olgiitleri:

2.1: Monte 6ncesi hazirlik yapar.
2.2: Kap1 ve pencere bosluk kenarlarina sve montaji yapar.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

(T1) Bu birim kapsaminda en az 5 soruluk 4 segenekli goktan se¢gmeli test ve bosluk doldurma sorularini
iceren yazili sinav uygulanmali ve aday tarafindan en az %60 basar1 saglanmalidir. Soru bas1 ortalama
siire 1,5-2 dakika olarak ongoriilmelidir. Sinav sorulari, teorik sinav kapsaminda 6l¢iilmesi 6ngoriilen ve
Ek 2’de yer alan BG-Bilgi kontrol listesinin bilgi bolimiinde belirtilen tim ifadeleri 6l¢ebilecek sekilde
tasarlanmalidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

(P1) Yaptig is ile ilgili performansa dayali siav, Ek 2’de yer alan BY-Beceri ve Yetkinlik Kontrol

Listesi dikkate alinarak yapilacaktir. Sinavdan en az %80 basar1 saglanmalidir. Uygulama smavi (P1) ile
Ol¢iilmesi Ongoriilen basarim Olgiitlerinin tamami s6z konusu smav ile dl¢lilmelidir. Adaymn yapilacak
islem i¢in verilen siireyi agsmamasi gerekir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Tliskin Diger Kosullar

Adayin s6z konusu birimden basarili sayilmasi i¢in T1 ve P1 sinavlariin her ikisinden de basarili olmast
gerekir. Sinavin tamamindan veya her hangi bir boliimiinden basarisiz olan aday basarisiz oldugu
boliimden/boliimlerden bir yil igerisinde tekrar sinava girebilir. Bir yil icerisinde bu hakkini kullanmayan
belge sahibi olmalar1 igin tekrar her iki sinava birden girmesi gerekmektedir. Adayin bir yil icerisinde
girmis oldugu sinavdan iist iiste iki kez basarisiz olmasi durumunda Ek 11UY0024-3/B3-1’de belirtilen
siire ve igerikte mesleki egitim programlarina devam etmesi tavsiye edilir.
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11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

9 YETERLILIK BIRIMINiI GELISTIREN INTES
KURUM/KURULUS(LAR)
YETERLILIK BIRIMINIi DOGRULAYAN - ) L
10 SEKTOR KOMITESI MYK Ingaat Sektor Komitesi
1 g’;ﬂ;lfSS{ONETIM KURULU ONAY TARIHI ve 11/12/2013 — 2013/104

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2013 26



11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

YETERLILIK BiRiMI EKLERI ‘
EK 11UY0024-3/B3-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin

Bilgiler

Bu birimin kazandirilmasi i¢in en az 8 saatlik ve agagida tanimlanan egitim icerigine sahip bir egitim
programinin tamamlanmasi tavsiye edilir.

Egitimin Icerigi:

o Denizlik/parapet/harpusta kalibi igin hazirlik

e Denizlik/parapet/harpusta kalibinin kota getirilmesi ve sabitlenmesi
e Denizlik/parapet/harpusta harci hazirlig

e Denizlik/parapet/harpusta donatis1 hazirlig

e Denizlik/parapet/harpusta montaji yapilmasi

e Sove Oncesi ylizey hazirligi

e Sdve montaji yapilmasi

EK 11UY0024-3/B3-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol

Listesi
a) BILGILER
Yeterlilik
UMS llgili Birimi Degerlendirme
No Bilgi ifadesi Boliim Basarim Araci
Olgiitii
BG.1 Denizlik/parapet/harpusta kalip dlciilerinin ve sekillerinin| H.1.1 11 T1
" |nasil belirlenecegini agiklar. H.2.1 1.2
BG.2 Denizlik/parapet/harpusta kaliplariin nasil| H.1.2 1.1 T1
"~ |hazirlanacagini agiklar. H.2.2 1.2
BG3 Denizlik/parapet/harpusta kaliplarinin nasil yaglanmasi| H.1.2 11 T1
" |gerektigini agiklar. H.2.2 1.2
BG.4 Denizlik/parapet/harpusta kaliplarinin nasil tutturulacagim H.13 11 T1
agiklar.
BG5S Der'uzhkv/pa.rapet/harpusta kaliplarmi nasil uygun kota H14 11 T1
getirecegini agiklar.
BG6 Der.uzhk/pavr.apet/harpusta kaliplarinin nasil H.14 11 T1
sabitlenecegini agiklar.
BG.7 |Duvar yiizeyini nasil temizleyecegini agiklar. H.1.5 11 T
BG.8 |[Denizlik/parapet/harpusta harcinin nasil hazirlanacagimi| H.1.6 1.1 T1
aciklar. H.2.4 1.2
BG.9 |[Denizlik/parapet/harpusta yiizeyinin diizgiin ve piriizsiz| H.1.7 1.1 T1
olmasi i¢in ne yapilmasi gerektigini agiklar. H.2.5 1.2
BG.10 Donatiy1 nasil uygulayacagini agiklar H.18 11 T
Y ygulayacaginl agiical. H.2.6 1.2
BG.11 |Denizlik/parapet/harpusta kalibinin kalan yarisimin nasil| H.1.9 1.1 T1
sikigtirilmasi gerektigini agiklar. H.2.7 1.2
BG.12 |icteki denizlik/parapet/harpusta yiizeyini ve parapet T1
.. . » H.1.10 1.1
yiizeyini ne sekilde yapacagini agiklar.
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11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi

Yaymn Tarihi:11/12/2013 Rev. No:00

Yeterlilik
. UMS Tlgili Birimi Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Bolim Basarim Araci
Olgiitii
BG.13 |Kurumaya birakilan kaliptaki harcin neden sulanmasi T1
N H.1.11 1.1
gerektigini agiklar.
BG.14 |Har¢ iyice kuruduktan sonra ne yapilmasi gerektigini T1
H.1.12 11
aciklar.
BG.15 |Denizlik/parapet/harpustaya ve kaliba zarar vermeden| H.1.13 1.1 T1
kalib1 yerinden nasil s6kecegini agiklar. H.2.10 1.2
BG.16 |Denizlik/parapet/harpustanin  taglanmasi/koselerde  pah T1
; .. NS H.1.14 11
kirilmasi iglemlerinin nasil yapilmas1 gerektigini agiklar.
BG.17 |Denizlik/parapet/harpustayiizeyi kuruduktan sonra hava| H.1.15 1.1 T1
kosullarina gére ne yapilmasi gerektigini agiklar. H.2.9 1.2
BG.18 Kalib1 nasil yerlestirmesi gerektigini agiklar. H.2.3 1.2 T
BG.19 [Yagli damlalik ¢italarimi nasil yerlestirmesi gerektigini T1
H.2.8 1.2
aciklar.
BG.20 |Denizlik/parapet/harpusta yiizeyinin nasil traglanmasi T1
i H.2.11 1.2
gerektigini agiklar.
BG.21 |Monte edilecek yiizeye hangi islemleri yapmasi T1
U H.2.12 1.2
gerektigini agiklar.
BG.22 |Montaj yapilacak yiizeye ne tiir yapistirma harci T1
O H.2.13 1.2
kullanmas1 gerektigini aciklar.
BG.23 |Denizlik/parapet/harpustanin nasil yerlestirilmesi T1
i H.2.14 1.2
gerektigini agiklar.
BG.24 |Denizlik/parapet/harpustanin yerine oturmasi i¢in hangi T1
. . o7 H.2.15 1.2
islemlerin yapilmasi gerektigini agiklar.
BG.25 Yiizeyi nasil tesviye edecegini agiklar. H.2.16 1.2 T
BG.26
Kuruma siiresinde yapilmasi gereken islemleri agiklar. H.2.17 1.2 T
BG.27 |Séve monte edilecek kapi ve pencere bogluklarini montaja T1
- . o s E.1.2 2.1
nasil hazir hale getirilmesi gerektigini agiklar.
BG.28 [Svenin cinsine uygun yapistirma harcini neye gore T1
. e E.1.3 2.1
se¢mesi gerektigini aciklar.
BG.29 |Yan pargalardan baslayarak sakiiliinde ve terazisinde sove T1
; e - E.21 2.2
montajinin nasil yapilmasi gerektigini agiklar.
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b) BECERI VE YETKINLIKLER

; LIJINIII? Yeterlilik Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi o Basarim Olgiitii Araci
Boliim
BY 1 Den1zllk/13arapet/harpu$ta kaliplarini teknigine uygun H.12 11 p1
olarak yaglar.
Denizlik/parapet/harpusta kaliplarim pencereyi p1
BY.2 |ortalayarak, uygun yiikseklikte, duvarin iki yiiziine| H.1.3 11
kanca yardimiyla tutturur.
BY 3 Dc;mzhk/pa@pet/harpusta kahplarml. i¢ ve distaki her H14 11 P1
iki ucundan Slcerek uygun kota getirir.
BY 4 Der_nzhk/parapet/harpusta kaliplarin1  terazisinde H14 11 P1
sabitler.
BY.5 |Duvar iizerindeki toz ve atiklar1 temizler. H.1.5 11 P1
BY 6 Denizlik/parapet/harpusta harcin1  teknigine uygun| H.1.6 11 P1
" |hazirlar. H24 1.2
Denizlik/parapet/harpusta  yiizeyinin  diizgiin  ve
BY.7 |piiriizsiiz olmast i¢in hava kabarcigi kalmayacak| H.1.7 11 P1
sekilde kalibin yarisina kadar harct doldurarak| H.2.5 1.2
sikistirir.
BY.8 |Donatiy1 harg iizerine yatirip mala ile har¢ igerisine| H.1.8 11 P1
oturtur. H.2.6 1.2
BY.9 |Denizlik/parapet/harpusta kalibinin kalan yarisini har¢| H.1.9 1.1 P1
ile doldurarak sikistirir. H.2.7 1.2
BY.10 |igteki denizlik yiizeyini diiz, parapet yiizeyini disa 3°— H.1.10 11 P1
5° meyilli olacak sekilde mala ile diizeltir. " '
BY.11 |Kurumaya birakilan kaliptaki harci yanmamasi i¢in H111 11 P1
sular.
BY.12 Gelen sdve malzemelerini listeye gore kontrol eder. E.1l1 21 P1
BY.13 |Sove monte edilecek kapi ve pencere bosluklarini P1
. - E.12 21
montaja hazir hale getirir.
BY.14 |Yan pargalardan baslayarak sakiiliinde ve terazisinde E21 29 P1
sOve montajini yapar. o '
BY.15 Fazla har¢lart kurumadan alir. E.2.2 2.2 P1
BY.16 Sove ek yerlerini diizeltir. E.2.2 2.2 P1
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YETERLILIK EKLERIi
EK 1: Yeterlilik Birimleri

11UY0024-3/A1 Is Sagligi ve Giivenligi, Is Organizasyonunun Yapilmasi
11UY0024-3/A2 Sivacilikta Genel Mesleki Bilgi ve Uygulama Becerisi
11UY0024-3/B1 Makine ile Siva Yapilmast

11UY0024-3/B2 Tesviye Betonu ve Sap Yapilmasi

11UY0024-3/B3 Hazir Elemanlarin Yerlestirilmesi

EK2: Terimler, Simgeler ve Kisaltmalar

ADERANS: Bir maddenin bagka bir maddenin yiizeyine yapisma 6zelligini (sivanin uygulanan
yiizeyde kurumadan ya da ¢atlamadan kalabilme 6zelligini),

ANO CITASI: Genellikle ahsap malzemeden yapilan, kalinlig: 0,5-1 cm, genisligi 2-4 cm, uzunlugu
10-15 cm mastarlik yapiminda kullanilan malzemeyi,

CAM MOZAIK: Havuz, dis cephe, 1slak hacimli mekanlarda, bodrum katlarinda, tiinellerde
uygulanan, camdan iiretilen kaplama malzemesini,

CENTIK: Parlak yiizeylerde geki¢ veya benzeri el aletleriyle acilan oyuklari,

CIRPI iPi: Teraziye alman yiizeyleri isaretleyen boyal ipi,

CIMENTO HARCI: Elenmis kum, ¢imento ve gerektiginde katki malzemeleriyle hazirlanan harci,
DAMLALIK: Suyun yiizeye zarar vermemesi i¢in yapilan damlama kanalini,

DENIZLIK: Pencere dogramasinin altina yapilan, pencere cam yiizeyinden i¢ ve dis kisma akan yagis
(yagmur, kar suyu vb.) sularinin duvar igerisine sizmasini engelleyen, icte diiz ve ortasinda boyuna
kanall1 olan dista ise disa dogru egimli ve u¢ kismi duvar yiizeyinden ¢ikintili ve damlalikli olarak
yapilan bina elemanini,

DONATI: Betona konulan ¢elik gubuklari,

HARPUSTA: Dss etkilere agik olan veya agik alanda yapilan duvarlarm iistlinii orten, duvar
yiizeyinden ¢ikintili ve damlalikli olarak yapilan, yagmur, kar vb. yagis sulariin yanlara akmasini
saglayan enine egimli duvar elemanini,

HAZIR SONDURULMUS KIiREC: Kullanima hazir fabrikasyon kireci,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasi’ni,

INCE SIVA HARCI: Kuma kire¢ hamuru ve suyun, takviyeli kuma ¢imento, kireg ve suyun
karistirilmasiyla elde edilen harci,

ISG: is Saglig1 ve Giivenligini,

ISI YALITIMLI KORUYUCU SIVA: i¢ ve dis yiizeylerde uygulanan, gerektiginde siva filesi
yerlestirilerek tekrar bir kat siva ile sivanarak tamamlanan katkili siva malzemesini,

KINIS: Denizlik genisligi dikkate alinarak ag1lan damlalik kanalin,

KIiREC SONDURME: Hazirlanan kuyuya sénmemis kire¢ doldurup, yeterli miktarda su ilave

ederek, kirecin kuyuda dinlendirilme islemini,
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KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisan, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saglik ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske karsi koruyan, ¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gereg ve cihazlari,

KOSE PROFILI: Dis koselerin darbe dayanimini artirmak ve yiizey dikligini saglamak amach kose
bitislerinde kullanilan koruyucu profilleri,

MALA: Harci stvanacak yilizeye atma, harci alistirma, harci diizeltme gibi islerin yapiminda
kullanilan araci,

MASTAR: Ahsap veya hafif metal malzemeden yapilan, ¢esitli uzunlukta imal edilen, yiizey
diizglinliigiinii kontrol etme ve ylizey diizeltme gibi islerin yapiminda kullanilan araci,

METRAJ: Proje kapsaminda yapilacak her is kaleminin miktarin1 gdsteren listeyi,

PAH: Yiizey koselerine belirli ac1 veya yuvarlak sekil verilmesi islemini,

PARAPET: Pencere dis kismini,

PERDAH: Yiizeyi diizgiin hale getirmeyi, parlaklik verme islemini,

PERLIT: Hazir siva, hafif levha yapiminda kullanilan malzemeyi,

SERPME: Siva harcini mala ile alarak duvar yiizeyine atma isini,

SIVA FILESI (DONATI FiLESI): Yalitim levhalarmin iizerine kaplanan sivada olusacak ¢ekme
gerilmelerini karsilamak ve ¢atlamasini dnlemek amaciyla kullanilan, muhtelif 6rgii gozii olan, alkali
ortama dayanikli, cam elyafi tekstil malzemeyi,

SIVA TELI (RABITZ): Metal, plastik vb. malzemelerden iiretilen, gerektiginde siva igine konulan
malzemeyi,

SOVE: Kapi ve pencereleri yagmur sularidan korumak ve bina gehresine estetik goriiniis vermek
tizere kapi, pencere vb. yerlerde yan ile list kenarlarda uygulanan, yiizeyden disa dogru ¢ikintil,
degisik malzemelerden yapilabilen, estetik goriiniimlii yap1 elemanlarini,

SAKUL: Elemanlarin diiseyligini kontrol etmekte kullamilan araci,

TAKVIYELI HARC: Kum, kireg veya kire¢ kaymagi, ¢cimento ve gerektiginde katki malzemeleriyle
hazirlanan harc,

TIRFIL MALASI: Siva yiizeyini diizeltme malasini ifade eder.

EK3: Meslekte Yatay ve Dikey ilerleme Yollari

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri

Mesleki Yeterlilikler Sistemi kapsaminda degerlendiricinin agagidaki alternatiflerden enaz birini
sagliyor olmasi gerekmektedir:

e {lgili alanda dgretim iiyesi olmak,
e Sivaislerinde, enaz 3 y1l miithendis veya teknik 6gretmen olarak caligmis olmak,
e Sivaigleri meslek alaninda tekniker olarak enaz 7 yil ¢alismis olmak,

e  Meslek lisesi mezunu olup Siva islerinde enaz 10 yil siireyle ¢alismig olmak,
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e Gegerli mevzuata uygun olmak kosuluyla MYK Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip olup Siva
islerinde en az 10 yil siireyle ¢aligmis olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; ilgili alanda yetkilendirilmis kuruluglar tarafindan Mesleki Yeterlilik Sistemi,
kisinin gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili ulusal meslek standart(lar)i,6l¢me-degerlendirme ve
6lgme degerlendirmede kalite giivencesi konularinda egitim saglanmalidir.
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